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 Characteristics
 1.Heavy load

 

The limit DN value is 150000
Uses: 

2.High Speed and Reduced Operating Noise
 

3.Special high-quality materials and heat treatment
 

Concentrate:
At present, only some models have high-speed models to 
choose from, in the table marked with
models are still in the verification stage.

as a logo. Other 

Thelead screwof FEKSseries heavy-duty ballscrewpair is 
made of imported high-quality materials. The international
advanced induction hardening heat treatment equipment is
used to heat treat the threaded raceway; The nut is made
of high-quality carburized steel, and the vacuum carburizing
technology gives the threaded raceways a consistent carbu-
rized hardened layer, ensuring that the product can meet the 
expected service life.

Thanks to theoptimizedcirculation of thesteel balls, the
high-performance ball screw pair of the FEKS series (Patent
Number: ZL 2021 2 2173590.6) offers improved performance.
It achieves impressive speeds with a rating of up to 150,000
DN while simultaneously ensuring significantly reduced noise
levels.

TheCapacityis maximized by optimizing the raceway groove 
shape. Adopting the optimal contact angle design, and optimal-
ly matching the ball diameter to the lead.

All-electrichigh-speed servo injection molding machine, 
servopress,high-precision servo powder molding machine, he-
avy-duty servo electric cylinder, heavy-duty special machinery.
Note: At present, only some models have high-speed models
to choose from. Other models are still in the verification stage,
please contact us for details.

 

Der DN-Grenzwert beträgt 150.000
Einsatzgebiet:
vo-Spritzgießmaschine, Servopresse, Hochpräzisions-Ser-
vo-Pulverformmaschine, Hochleistungs-Servo-Elektrozylinder,
Hochleistungs-Sondermaschinen.
Hinweis: Derzeit stehen nur für einige Modelle Hochgeschwin-
digkeitsmodelle zur Auswahl. Andere Modelle befinden sich
noch in der Verifikationsphase; bitte wenden Sie sich an uns,
um Einzelheiten zu erfahren.

3.Hochwertige Spezialmaterialien und Wärmebehandlung
 

2.Hohe Geschwindigkeit und reduzierte Laufgeräuschentwicklung
 

DieLeitspindelderFEKS-Serie des Hochleistungs-
Kugelumlaufspindelpaares ist aus importierten hochwertigen
Materialien hergestellt. Durch eine fortschrittliche
Induktionshärtungsanlage wird das Gewinde der Spindel
vollständig gehärtet. Die Mutter besteht aus hochwertigem,
aufgekohltem Stahl und die Vakuum-Aufkohlungstechnologie
verleiht den Gewindelaufbahnen eine konsistente, gehärtete
Schicht, wodurch das Produkt die erwartete Lebensdauer
erreichen kann.

DieTragkraft wird durch Optimierung der Form der Laufbahn
maximiert. Es wird das optimale Kontaktwinkel-Design
gewählt und der Kugeldurchmesser wird optimal an die 
Gewindesteigung angepasst.

Dankderoptimierten ZirkulationderStahlkugelnbietet
das Hochleistungskugelumlaufspindelpaar der Serie FEKS
(Patentnummer: ZL 2021 2 2173590.6) eine verbesserte
Leistung. Es erreicht beeindruckende Geschwindigkeiten mit
einem Kennwert von bis zu 150.000 DN und sorgt gleichzeitig
für eine deutlich reduzierte Geräuschentwicklung.

Vollelektrische Hochgeschwindigkeits-Ser-
Hinweis:
Derzeit stehen nur einige Hochgeschwindigkeits-Modelle zur 
Auswahl, in der Tabelle mit markiert. Andere Modelle sind 
noch in der Verifizierungsphase.

Rillenform von Schwerlast-Kugelgewindetriebe
Groove shape of heavy load ball screw

FEKS-Serie der Stahlkugel des Hochgeschwindigkeits-Typs mit 
Zirkulationsweg-Diagramm der Halterung

 

Laufbahn-Darstellung der Teilkugel der Normal- und 
Hochgeschwindigkeits-Serie FEKS der Hochleistungs-

Kugelumlaufspindel
 

Kontaktwinkel, r Laufbahnradius, Dw Kugeldurchmesser
Contact angle, r raceway radius, Dw ball diameter

Montageart I
 

Montageart II
 

FEKSordinaryandhigh-speedseries heavydutyballscrewsub-ball 
running trajectory diagram FEKSserieshigh-speedtypesteelballwithretainercirculation 

trajectory diagram

Mountingmethod I Mountingmethod II
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Anzahl der Umlenkungen X3
 

Anzahl der Umlenkungen X4
 

Anzahl der Umlenkungen X3
 

Bohrbild I
 

Bohrbild II
 

Montageart I Montageart II
 

no.of turns X3

no.of turns X4

no.of turns X3

Holepattern I Hole pattern II
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