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Endkappen Zirkulation

CNC machine tools, precision machining machinery, high-
speed equipment, electronic production equipment, medical 
equipment

When selecting an accuracy class, it is also necessary to refer
to the „maximum manufacturing length of the lead screw“.
The positioning type ball screw pair generally uses preloaded
products, and the transmission type ball screw pair generally
uses gap products.

When designing the shaft end of the ball screw, it must be
ensured that at least one end of the lead screw is a complete
tooth, and the diameter of each shaft at one end of the
complete tooth must be smaller than the bottom diameter of the
raceway groove, otherwise the ball nut cannot be assembled
with the ball screw. If there are special requirements, the end
of the complete thread (mostly the non-driven end) of the lead
screw and nut can be fitted with a bushing after the lead screw
and nut are assembled.
Note: At present, IF has developed some products that can
obtain incomplete teeth without inlays at both ends.

 
The smooth reflow design of the redirection reduces the impact
noise caused by the operation of the steel balls, which is
almost imperceptible at low speeds and extremely low at high
speeds.
2.High speed
The smooth reflow design and the reverser made of reinforced
materials allow the operation to run at DN values of up to
180,000.
3.Compact and lightweight
The shape of the ball nut is reduced by 18%-30% compared
with the general structural formula, which is suitable for small
workbenches and other equipment or instruments with various
miniaturized designs.

Merkmale 
1. Geräuscharm
Das leichtgängige Reflow-Design der Umlenkung reduziert die
durch den Betrieb der Stahlkugeln verursachten Aufprallgeräu-
sche, die bei niedrigen Geschwindigkeiten fast nicht wahr-
nehmbar und bei hohen Geschwindigkeiten extrem gering sind.
2. Hohe Geschwindigkeit Das Reflow-Design und die aus
verstärkten Materialien gefer- tigte Umlenkung ermöglichen den
Betrieb bei DN-Werten von bis zu 180.000. 3. Kompakt und
leicht Die Form der Kugelmutter ist im Vergleich zur
allgemeinen Strukturformel um 18%-30% reduziert, was für
kleine XY-Werk- bänke oder Instrumente mit verschiedenen
kompakter Bauform bzw. wenig Bauraum geeignet ist.

Verwendung
CNC-Werkzeugmaschinen, Präzisionsbearbeitungsmaschinen,
Hochgeschwindigkeitsanlagen, elektronische Produktionsanla-
gen, medizinische Geräte

Genauigkeitsklasse und Axialspiel 

Use

Index

Positionierung
Positioning
Transport

Transmission

Bei der Wahl der Genauigkeitsklasse ist auch die „maximale
Fertigungslänge der Spindel“ zu berücksichtigen. Für
Kugelgewindetriebe zur Positionierung werden in der Regel
vorgespannte Produkte verwendet. Für Kugelgewindetriebe zum
Transport werden in der Regel Produkte mit Spiel verwendet.

Konstruktion des Spindelendes
Bei der Gestaltung des Wellenendes der Kugelumlaufspindel ist
darauf zu achten, dass mindestens ein Ende der Spindel einen
vollständigen Gewindegang aufweist. Der Durchmesser der
Welle an diesem Ende muss kleiner sein als der
Kerndurchmesser der Laufbahn, damit die Kugelmutter montiert
werden kann. Bei besonderen Anforderungen kann nach der
Montage von Leitspindel und Mutter eine Wellenhülse an einem
Ende des vollständigen Gewindes angebracht werden. Hinweis:
Gegenwärtig bietet IF Produkte, mit denen unvollständige Zähne
ohne Inlays an beiden Enden erlangt werden können.

/ Vorspannung

1.Low noise
Characteristics

Accuracy class and axial clearance
 

Axial clearance
Genauigkeitsklasse

 
Axial Spiel

 Accuracy class



Einzelflanschmutter
Single flange nut 

Doppel-Flanschmutter
FEEG FDEG 

Schmierbohrung
 

Staubring (Beidseitig)
 

Schmierbohrung
 

Staubring (Beidseitig)
 

Oil hole

Dust ring (both sides)

Oil hole

Dust ring (both sides)

Hinweis: Die Spirallaufbahnen an beiden Enden der Leitspindel 
mit Modell können für unvollständige Gewindegänge 
ausgewählt werden.Wenn die Anzahl der Züge nicht festgelegt
ist, kann das Produkt je nach Kundenbedarf angepasst werden.

Hinweis: Die Spirallaufbahnen an beiden Enden der Leitspindel 
mit Modell können für unvollständige Gewindegänge 
ausgewählt werden.Wenn die Anzahl der Züge nicht festgelegt
ist, kann das Produkt je nach Kundenbedarf angepasst werden.

Note: The spiral raceways at both ends of the lead screw 
with model can be selected for incomplete thread.
If the number of trains is not selected, the product can
be adjusted or negotiated according to customer needs.

Note: The spiral raceways at both ends of the lead screw 
with model can be selected for incomplete thread.
If the number of trains is not selected, the product can
be adjusted or negotiated according to customer needs.
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Hinweis: Die Spirallaufbahnen an beiden Enden der Leitspindel 
mit Modell können für unvollständige Gewindegänge 
ausgewählt werden.Wenn die Anzahl der Züge nicht festgelegt
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with model can be selected for incomplete thread.
If the number of trains is not selected, the product can
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Doppel-Zylindermutter
 

Hochgeschwindigkeits-Flanschmutter
 Cylindrical double nut High speed single nut
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Hinweis: Die Spirallaufbahnen an beiden Enden der Leitspindel 
mit 
Modell können für unvollständige Gewindegänge
ausgewählt werden.Wenn die Anzahl der Züge nicht festgelegt
ist, kann das Produkt je nach Kundenbedarf angepasst werden.

Note: The spiral raceways at both ends of the lead screw 
with model can be selected for incomplete thread.
If the number of trains is not selected, the product can
be adjusted or negotiated according to customer needs.
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