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SUR TABLE
2,5/3,5 CV

TS 350 S
TS 350 F

\
| TS 350 E

TS350S | TS350F| TS350E
* Puissance : en 230V 2,2 kW 2,2 kW 2,2 kW
suivant version : en 400 V 2,2 kW 2,9 kW 2,9 kW
e Tension : 230V 230V 230V
suivant version : 400V 400V 400 V
e Protection électrique : Disjoncteur thermique
* @ maxi du disque / alésage : 350 mm /25,4 mm
¢ Refroidissement du disque : arrosage par pompe immergée
* Profondeur de coupe : a 90° 100 mm 100 mm | 100/105 mm
a45° 70 mm 50 mm | 60/65 mm
e Longueur de coupe  ép. 15 mm| 650 mm 580 mm | 730/610 mm
ép. 50 mm 550 mm 570 mm
* Pression acoustique : mono 76 dB 82 dB 85 dB
400 V tri 75 dB 97 dB 82 dB
e Puissance acoustique : mono 90 dB 102 dB 104 dB
400 V tri 88 dB 104 dB 102 dB
¢ Dimensions sur pieds : longueur 1080 1120 1130/1120
(mm) largeur 660 600 630/630
hauteur 1230 1330 1300/1220
* Poids : 80 kg 96 kg 80/70 kg
e Puissance nécessaire d’un groupe
électrogéne d’alimentation : 4000 W

Dotation de base : Disque diamanté a eau @ 350 type GS 50T
Clé de serrage du disque (pour modéles TS 350 S
et TS 350 E)
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e Découpe a I'eau de tous matériaux de construction avec disques
diamantés adaptés : Marbre, pierre, granit, ciment, brique, pavés
autobloquants, tuiles, dalles en béton lavé ou non, revétement (grés,
falence, céramique...).

e Coupe droite et coupe diagonale (tout angle) grace au guide de coupe
réversible et amovible.

e Coupe biseau a 45°.
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@ EQUIPEMENTS ET ACCESSOIRES OPTIONNELS

e Cordon différentiel 16A-30 mA pour la version monophasée.
e Cordon différentiel 40A-30 mA pour la version triphasée.
¢ Equipements de protection individuelle.
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= INTERDICTIONS

e Disques abrasifs conventionnels non spécifiquement prévus a cet effet.
e Coupe de I'acier et du bois proscrits.
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@ CONTEXTE REGLEMENTAIRE
Les régles et normes ci-aprés sont applicables dans le cas d’une utilisation
normale du matériel.

e Directive machines modifiée 89/392/CEE.

e Directive CEM 89/336/CEE suivant normes européennes EN 50081/1 et
EN 55022.

e Directive bruits 2000/14/CEE suivant normes européennes EN ISO 3744.
e Directive basse tension 73/23/CEE.
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G SECURITE DES PERSONNES

e N'utiliser que des disques adéquats pour le travail a effectuer (vitesse,
géométrie, application...).
e \/érifier le montage correct du disque (sens de rotation, serrage, alésage).

¢ En version triphasée, au démarrage, bien s’assurer que le sens de
rotation du disque corresponde bien a la fleche sur le carter de disque.

e "opérateur doit adopter une position assurée, stable.

e Le port de chaussures de sécurité, casque, lunettes et protections
auditives est obligatoire.

e \eiller a respecter I'absence de tierces personnes dans un rayon de 5
metres autour de I'opérateur.

e Maintenir le carter de protection de disque en place pendant toute la
durée du travail.

e Débrancher systématiquement la machine pour toute opération de
maintenance (réglage, nettoyage, changement de disque,...).

* Ne pas utiliser la machine sous I'effet de médicaments, d’excitants ou de
boissons alcoolisées.
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A SECURITE LIEE A ENVIRONNEMENT

e S’assurer que le champ de travail est parfaitement dégagé, bien éclairé et
ne présente aucun risque (ni produits inflammables ou dangereux a
proximité).

e Vérifier la planéité du sol et s’assurer que la machine est bien stable, en
appui sur ses 4 pieds.

e Eviter de travailler dans de mauvaises conditions atmosphériques (pluies,
vents violents, froid intense, brouillard...).
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@ CHARGEMENT - DECHARGEMENT - TRANSPORT

* Bloquer la table.

* Démonter les pieds (Modele TS 350 S) ou les replier (Modéles TS 350 F
et TS 350 E).

e Saisir la poignée de transport et rouler la machine.

e Charger a deux personnes dans le véhicule.

© Arrimer le matériel a I'aide d’une
sangle a un point d’ancrage du
véhicule transporteur .

 Bien caler la machine.

e Décharger a deux personnes,
ensuite saisir la poignée de
transport et rouler jusqu’au lieu de
travail .

* Remonter ou déplier les pieds
(selon modéle) et débloquer la
table.

@ CHANGEMENT DU DISQUE

¢ Ne pas remplacer le disque diamant
universel équipant la machine par un autre
disque non préconisé par LOXAM. En cas
de doute sur I'application, consulter votre
agence LOXAM qui pourra vous proposer
un disque spécifiquement adapté au
matériau a découper.

Dépose du carter
de protection

e S’assurer que la machine n’est pas
branchée.

e Devisser les deux volants (A) et déposer
le carter de protection (B).

¢ Desserrer I'écrou (C) (filetage a gauche) (modéles TS 350 S et TS 350 E)
ou I'écrou a serrage rapide (D) (modele TS 350 F) et déposer le flasque (E)
puis le disque.

Dépose du disque

Modeéles TS 350 S et TS 350 E
ATTENTION : Filetage a gauche

Modele TS 350 F

¢ Respecter le diamétre du disque (350 mm Maxi) et son alésage (25,4 mm).

 Vérifier la propreté des flasques et présenter le nouveau disque en
respectant le sens de rotation (fleche sur une face du disque).

* Remonter le carter de protection et resserrer I'écrou de serrage.
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OPERATIONS PRELIMINAIRES

e Le réglage de butée de profondeur est optimum quand la périphérie du
disque se trouve a 1 mm sous le niveau supérieur de la table.
Modeéle TS 350 S
* Réglage de butée de
profondeur
- Desserrer les manettes (G)
et (F).
- Régler en appuyant sur la
poignée du support moteur.
- Resserrer les manettes (G) et (F).
- Vérifier que le disque ne touche
pas le fond de rainure de table.
e Coupe a 45°
- Dégager la table.
- Desserrer 'écrou (M) avec la
clé fournie.
- Basculer la téte en tirant sur
la poignée du support moteur.
- Resserrer I’écrou avec la clé.

Modeéle TS 350 F et FD

* Réglage de butée de profondeur
- Desserrer la manette (5).
- Agir sur la manivelle (6).
- Resserrer la manette (5).
- Vérifier que le disque ne touche pas 3

le fond de rainure de table.

e Coupe a 45°
valable uniquement en position @ 350
- Dégager la table. =
- Desserrer le volant (3).

- Basculer la téte de la machine |\
jusqu’a arriver en butée.

- Resserrer le volant (3).
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Modeéle TS 350 E
¢ Réglage de butée de profondeur
- Desserrer la manette (4).
- Agir sur la poignée (5).
- Resserrer la manette (4).
- Vérifier que le disque ne touche
pas le fond de rainure de table.
e Coupe biseau a 45°
- Relever le c6té gauche de la table
et le bloquer avec son
support.
NOTA : Sur les nouveaux
modeéles TS 350 E, c’est la
téte de la machine qui
s’incline.

* Mettre le bouchon et remplir le bac a eau. La pompe a eau doit étre
complétement immergée.
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CONTROLES PRELIMINAIRES

e Controler la bonne fixation du carter de disque, le sens de rotation et le
serrage du disque, ainsi que le réglage correct de la profondeur de
coupe (la périphérie du disque doit se trouver a 1 mm sous le niveau
supérieur de la table et ne doit pas toucher le fond de la rainure).

e Contréler que le disque est adapté au matériau a couper.

e S’assurer que le voltage du réseau est identique a celui de la plaque
machine.

e Brancher obligatoirement la machine sur un réseau équipé d’un
disjoncteur différentiel résiduel de 30 mA avec mise a la terre.

 Si le réseau est non conforme, utiliser des cordons différentiels :
- 16A-30mA pour la version monophasée
- 40A-30mA pour la version triphasée

e S’assurer que la section du cable prolongateur est correcte :
- 3 x2,5 mm? jusqu’a 50 m pour 230V avec prise 2 P+T
-4 0u5x 1.5 mm?jusqu’a 100 m pour 400V avec prise 3 P+N+T

e Vérifier le niveau d’eau dans le bac et I'immersion totale de la pompe.

>

e Brancher la machine.
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* Appuyer sur la touche verte du commutateur.

e Pour la version triphasée s’assurer que le sens de rotation du moteur
corresponde a la fleche sur le carter de disque; dans le cas contraire
inverser les deux phases.

 Placer la pieéce a découper en butée sur la table et pousser sans forcer en
la maintenant fermement avec les deux mains.

W

¢ En cas de satinage du disque diamant, effectuer un avivage en coupant
un matériau abrasif (brique) a plusieurs reprises jusqu’a ce que le disque
retrouve du mordant.

ARRET ET FIN DES TRAVAUX

e Arréter en appuyant sur la touche rouge du commutateur.
e Débrancher la machine.

¢ Enlever le bouchon pour vider le bac.

¢ Rincer le bac et la pompe.

e Stocker a I'abri des intempéries.
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VERIFICATIONS JOURNALIERES

o \Vérifier I'état et le serrage du disque.
o Vérifier le bon état de fonctionnement de la pompe.
e Controler I'état de la rallonge électrique.

0
g ENTRETIEN REGULIER

Par le client

e Essuyer les rails de guidage de la table.

 Rincer régulierement la pompe.

e Vidanger et remplacer I'eau du bac chaque jour.
Par LOXAM

controles effectués a chaque retour du matériel :
¢ Nettoyer les galets de table.

e Controler I'état des flasques du disque.

e Contrdler I'état des céables électriques.

o Vérifier I'état de marche du cordon différentiel.

e Etat du systéme d’arrosage.

e Etat général de la machine.

* Essais de fonctionnement.

tous les 6 mois, en plus des contréles précédents :

e Controler les roulements, la table porte matériaux, les fixations.

®

¢ En cas de panne, ne pas procéder a des réparations.

PANNES ET REPARATIONS

Prévenir votre agence LOXAM.

@ NETTOYAGE

¢ Nettoyer le bac, la table et le carter de disque au moyen d’un jet d’eau et
d’une brosse.

* Mettre la pompe dans un seau d’eau claire et mettre en route.

* Préserver les composants électriques lors du lavage (moteur,
commutateur).

Nettoyeur haute pression proscrit.

www.loXxam.com

CLWZ(P 0800204080 .
SGS




<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles true
  /AutoRotatePages /None
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile (Dot Gain 20%)
  /CalRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CalCMYKProfile (U.S. Web Coated \050SWOP\051 v2)
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Error
  /CompatibilityLevel 1.4
  /CompressObjects /Tags
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed true
  /PassThroughJPEGImages true
  /CreateJDFFile false
  /CreateJobTicket false
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /DetectBlends true
  /ColorConversionStrategy /LeaveColorUnchanged
  /DoThumbnails false
  /EmbedAllFonts true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /SyntheticBoldness 1.00
  /EmitDSCWarnings false
  /EndPage -1
  /ImageMemory 1048576
  /LockDistillerParams false
  /MaxSubsetPct 100
  /Optimize true
  /OPM 1
  /ParseDSCComments true
  /ParseDSCCommentsForDocInfo true
  /PreserveCopyPage true
  /PreserveEPSInfo true
  /PreserveHalftoneInfo false
  /PreserveOPIComments false
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts true
  /TransferFunctionInfo /Apply
  /UCRandBGInfo /Preserve
  /UsePrologue false
  /ColorSettingsFile ()
  /AlwaysEmbed [ true
  ]
  /NeverEmbed [ true
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /DownsampleColorImages true
  /ColorImageDownsampleType /Average
  /ColorImageResolution 300
  /ColorImageDepth 8
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.00000
  /EncodeColorImages true
  /ColorImageFilter /FlateEncode
  /AutoFilterColorImages false
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /DownsampleGrayImages true
  /GrayImageDownsampleType /Average
  /GrayImageResolution 300
  /GrayImageDepth 8
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.00000
  /EncodeGrayImages true
  /GrayImageFilter /FlateEncode
  /AutoFilterGrayImages false
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasMonoImages false
  /DownsampleMonoImages true
  /MonoImageDownsampleType /Average
  /MonoImageResolution 300
  /MonoImageDepth -1
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.00000
  /EncodeMonoImages true
  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects false
  /PDFX1aCheck false
  /PDFX3Check false
  /PDFXCompliantPDFOnly false
  /PDFXNoTrimBoxError true
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile (None)
  /PDFXOutputCondition ()
  /PDFXRegistryName (http://www.color.org)
  /PDFXTrapped /Unknown

  /Description <<
    /ENU (Use these settings to create PDF documents with higher image resolution for high quality pre-press printing. The PDF documents can be opened with Acrobat and Reader 5.0 and later. These settings require font embedding.)
    /JPN <FEFF3053306e8a2d5b9a306f30019ad889e350cf5ea6753b50cf3092542b308030d730ea30d730ec30b9537052377528306e00200050004400460020658766f830924f5c62103059308b3068304d306b4f7f75283057307e305930023053306e8a2d5b9a30674f5c62103057305f00200050004400460020658766f8306f0020004100630072006f0062006100740020304a30883073002000520065006100640065007200200035002e003000204ee5964d30678868793a3067304d307e305930023053306e8a2d5b9a306b306f30d530a930f330c8306e57cb30818fbc307f304c5fc59808306730593002>
    /DEU <>
    /PTB <>
    /DAN <>
    /NLD <>
    /ESP <>
    /SUO <>
    /ITA <>
    /NOR <>
    /SVE <>
    /FRA <>
  >>
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [2400 2400]
  /PageSize [595.000 842.000]
>> setpagedevice


